Rok zatozenia 1999



Spoétka RMT Protram powstata w 1999 roku w wyniku
wydzielenia Zaktadu Napraw Tramwajow z MPK
Wroctaw podczas jego restrukturyzacji.
Dzieki przejeciu od MPK Wroctaw doswiadczonej
zalogi, kadry technicznej oraz peinego wyposazenia
technicznego warsztatbw, mozemy poszczyci¢ sie
wieloletnimi do$wiadczeniami i tradycja w zakresie
remontéw i modernizacji tramwajow oraz produkcji
czesci zamiennych.

Gtébwnym celem Spotki w poczatkowym okresie jej
dziatalnosci, byly prace modernizacyjne wagonéw
105N na potrzeby Miejskich Przedsiebiorstw
Komunikacyjnych z calej Polski. Z uptywem czasu
firma zaczeta sie rozwijac, efektem czego w 2004 roku
byto zaprojektowanie oraz wyprodukowanie nowego
tramwaju typu 204WrAs.

Rok pdZniej zaprojektowano pierwszy trzycztonowy
tramwaj jednoprzestrzenny typu 205WrAs,
posiadajacy czes¢ niskopodiogowg dla oséb
niepetnosprawnych. Pierwszy prototypowy tramwaj
typu 205WrAs, zostatwyprodukowany w 2006 roku dla
MPKWTroctaw.

W latach 2006 - 2011, MPK Wroctaw zakupito 26
tramwajow tego typu.

W 2011 roku Spotka wygrata przetarg na dostawe
ponad czterdziestometrowego tramwaju dla MPK
Krakow. Wykonanie projektu, produkcja oraz wykonanie
testow najdtuzszego tramwaju w Polsce, zajeta firmie
niespetna 7 miesiecy. Wyprodukowany w Protramie
tramwaj zostat oznaczony jako typ 405N.

Firma oprécz modernizacji i produkcji tramwajéw
oferuje rowniez rewitalizacje zabytkowych wagonow
a takze produkcje oraz regeneracje czeSci
tramwajowych. Firma posiada wdrozone projekty
takich podzespotéw jak: piasecznice tramwajowe czy
elektryczne platformy dla os6b niepetnosprawnych.
Dzieki naszemu dtugoletniemu doswiadczeniu oraz
posiadanej wiedzy, staramy sie dostarcza¢ naszym
Klientom produkty nowoczesne o wysokiej jakosci i
przystepnej cenie.



1. >3

» tramwaje,

* wOzki napedowe,

*» wozki techniczne,

* kota biegowe oraz obrecze,

* aparatura elektryczna,

* piasecznice,

* platformy dla os6b niepetnosprawnych,
» konstrukcje stalowe.

MODERNIZACJA | REWITALIZACJA

*» modernizacja wagonow tramwajowych typu
Konstal 105IM, Duewag N8C i innych.

s rewitalizacja wagonow tramwajowych typu
Konstal N, Linke I-tofman i innych,

*» modernizacja wézkéw napedowych,
podwozi wagonowych, zestawéw kotowych.

REGENERACJA PODZESPOLOW TRAMWAJOWYCH

» kota tramwajowe,

* silniki elektryczne,

* rozruszniki typu GBT-373,
* hamulce szynowe HS3/6,
» zwalniaki (luzowniki) HT,

» pantografy,

* przetwornice (statyczne, wirowe)
e nawrotniki DNT,

* styczniki liniowe SUT 300,
» odigczniki liniowe,

* boczniki indukcyjne,

e akumulatory

DZIALALNOSC USLUGOWA

* prefabrykacja konstrukciji stalowych,
« ustugi spawalnicze,

* obrébka mechaniczna,

» obrébka plastyczna,

* wypalanie blach,

» Srutowanie konstrukcji,

* malowanie konstrukcji.



PRODUKCJA
TRAMWAJOW

Firma RMT Protram Wroctaw oferuje swoim Klientom
szeroki wachlarz produktéw opartych o nowoczesne
rozwigzania techniczne, jak réwniez w konfiguraciji

dostosowanej do potrzeb przysziych Uzytkownikow.

DANE TECHNICZNE TRAMWAJU 405N

Dlugos¢ wagonu 40570 mm
Szerokos¢ wagonu 2354 mm
Masa wiasna 63500 kg
Liczba miejsc ogotem/siedzacych 297/57
Udziat niskiej podiogi 25%
Nominalna wys. podfogi (min/max) 365/91 5 mm
Liczba cztonéw 5
Liczba silnikéw x moc godz. 12 x 50 KW
Liczna wézkow napedowych 6
Predkos¢ maksymalna 70 km/h

DANE TECHNICZNE TRAMWAJU 205WTrAs

Dhugos¢ wagonu 26550 mm
Szerokos¢ wagonu 2354 mm
Masa wiasnha 30000 kg
Dopuszczalna masa catkowita 49000
Liczba miejsc ogotem/siedzacych 175/40
Udziat niskiej podtogi 21%
Nominalna wys. podtogi (min/max) 350/900 mm
Liczba cztondw 3
Liczba silnikdw x moc godz. 8 x 50 kw
Liczna wozkow napedowych 4
Predko$¢ maksymalna 70 km/h
Rodzaj napedu asynchroniczny

DANE TECHNICZNE TRAMWAJU 204WrAs

Dlugos¢ wagonu 13750 mm
Szerokos¢ wagonu 2360 mm
Masa wiasna 18970 kg
Dopuszczalna masa catkowita 28350 kg
Liczba miejsc ogotem/siedzacych 125/20
Nominalna wys. podiogi (min/max) 900/900 mm
Liczba cztonéw 2
Liczba silnikéw x moc godz. 4 x 50 kw
Liczna wézkéw napedowych 2
Predkos¢ maksymalna 70 km/h

Rodzaj napedu asynchroniczny



KONSTAL105N

DANE TECHNICZNE TRAMWAJU 105N

Dhugos¢ wagonu 13500 mm
Szeroko$¢ wagonu 2360 mm
Masa wtasna 17700 kg
Liczba miejsc ogétem/siedzacych 125/20
Liczba cztonow 1
Liczba silnikéw x moc godz. 4 x40 KW
Liczna wozkéw napedowych 2
Predko$¢ maksymalna 70 km/h
Rodzaj napedu asynchroniczny/czoperowy

WYKONANE MODERNIZACJE

MPK WROCLAW 172 wagony typu 105NWr
TRAMWAJE SZCZECINSKIE 6 wagondw typu 105N2k2000
TRAMWAJE SLASKIE 15 pudet typu 105N HF 11 AC
MPK WROCLAW 236 wagono6w typu 105N/Na
MPKPOZNAN 2 wagony typu 105Na
ZKM GDANSK 3 wagony typu 105N

DUEWAG N8C-NF

DANE TECHNICZNE TRAMWAJU N8C-NF

Dhlugos¢ wagonu 26590 mm
Szeroko$¢ wagonu 2300 mm
Masa wiasna 35750 kg
Dopuszczalna masa catkowita 47200 kg
Liczba miejsc ogdtem/siedzacych 196/39
Udziat niskiej podiogi 15%
Liczba cztonow 3
Liczba silnikéw x moc godz. 4x 150 KW
Predkos¢ maksymalna 70 km/h

Rodzaj napedu czoperowy



DANE TECHNICZNE WAGONU LH STANDARD

Producent Linke-Hofmann Wroctaw
Rok produkciji 1929
Nazwa wagonu .Baba Jaga”, ,Juliusz"
Dlugos¢ wagonu 9600 mm
Szerokos¢ wagonu 2100 mm
Masa whasha 11050 kg
Liczba miejsc 21 +26
Liczba silnikow 2 x 28-46 KW
Predkos¢ max. 40 km/h

DANE TECHNICZNE WAGONU KONSTALTYPU N

Producent Konstal Chorzéw
Rok produkcji 1951
Nazwa wagonu ~Enusia”’, ,Mikotaj"
Dlugos¢ wagonu 10400 mm
Szerokos¢ wagonu 2160 mm
Masa wiasha 14000 kg
Liczba miejsc 16 + 60
Liczba silnikbéw 2 x 60 KW

Predkos¢ max. 55 km/h



PRZEKLADNIA

CECHY | ZALETY PRZEKLADNI 20PML

« zaprojektowana dzieki uzyciu najnowoczesniejszego
oprogramowania komputerowego daje mozliwos$¢
uzyskania najwyzszej jakosci,

« opracowany nowatorski system uszczelnienia labiryntowego,
pozwolit na catkowite wyeliminowanie uszczelnieri gumowych,
newralgicznego punktu dla konkurencyjnych projektéw,

e znaczne zwiekszenie przebiegdw miedzy remontowych
przy jednoczesnym obnizeniu kosztéw modernizaciji,

* przebiegi miedzy remontowe na poziomie 300.000 km,

» zwiekszenie bezawaryjnosci dzieki zastosowaniu wysokiej
klasy utozyskowania stozkowego, oraz systemowi
utrzymujgcemu staty poziom oleju w tozyskach nawet przy
diuzszych postojach,

* nowatorska metoda osadzania korpusOw kota talerzowego
na osi pozwalajgca na wielokrotne zaktadanie i zdejmowanie
bez uszkadzania powierzchni osi,

e ponad 160 przekiadni pracujgcych w catej Polsce.

Wychodzgc naprzeciw oczekiwaniom
Klientéw, zwigzanych z wydtuzeniem
zywotnosci przektadni, postanowiliSmy
zastosowac¢ w naszych wézkach
napedowych zmodernizowang

przektadnie 20PML.

Dostawcg oraz producentem
przektadni 20PML, jest firma
PPH LECHPOL Lech Modzelewski.



Remonty i Modernizacja Tramwajow
PROTRAM Wroclaw Sp. z o.0.
54-206 Wroclaw, ul. Legnicka 65

tel. (+48 71) 350 06 37
tel. (+48 71) 350 06 39
tel./fax. (+48 71) 350 52 86 - fax wew. 13

e-mail protram@protram.com.pl
www.protram.com.pl
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